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Mamy przyjemnos$¢ przedstawi¢ Panu raport dotyczgcy wynikéw powyzszego testu.

Opis testowanych probek zostat przygotowany na podstawie informaciji, ktére otrzymalismy od Panstwa. Zachowano wszelkie srodki ostroznosci w
celu zapewnienia poprawnosci danych. Gdybyscie jednak Panstwo znalezli jakikolwiek niedoktadnosci, prosze o odestanie do nas oryginalnego
raportu w terminie do 14 dni, wraz z pisemnym powiadomieniem odnosnie mozliwych btedéw oraz orzeczeniem stwierdzajgcym, iz nie dokonano
fotokopii raportu ani tez nie wykonano zadnych innych kopii raportu oraz ze raport ten nie zostat uzyty jako materiat towarzyszacy wystawieniu
produktu na rynek.

Uwierzytelnione ttumaczenie zzyka angielskiego

(opis dokumentu: 12 stron wydruku komputerowego; numeracja ciggta od strony 2; podpisy i znaki graficzne)
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Poufnos¢ handolowa

Eodycote

Dane dotycz gce testu

Cel testu
Zakres testu

Badana grupa na odporno $¢ na ogie h/ EGOLF
Zlecenie przeprowadzenia testu

Dostarczenie prébek do bada n

Dziatania na probkach

Posta € w jakiej prébki zostaty badane

Strona wystawiona na dziatanie

Ustalenie zachowania produktu, kiedy poddany zostanie warunkom testu opisanego

w Normie Brytyjskiej BS 476: Czes¢ 7: 1997, "Testy ogniowe na materiatach budowlanych i strukturach, metoda klasyfikacji
powierzchniowego rozprzestrzeniania sie ptomienia wytwarzanego przez produkty”. Dlatego tez test ten zostat przeprowadzony
zgodnie z procedurg okreslong w BS 476: Czes¢ 7: 1997, i raport niniejszy winien by¢ odczytany w powigzaniu z tg Normg
Brytyjska.



Norma Brytyjska BS 476:Czes¢ 7: 1997 okresla metode testu pomiaru bocznego rozprzestrzeniania sie ptomienia wzdtuz
powierzchni probki produktu, ktérg ustawiono w pozycji pionowej, oraz system klasyfikacji w odniesieniu do szybkosci i
zakresu rozprzestrzeniania sie ptomienia. Dostarcza ona danych przydatnych do poréwnania, jak bedg sie zachowywa¢é
materialy zasadniczo ptaskie, kompozytowe oraz zespolone, ktére sg uzywane gtéwnie do pokrycia powierzchni $cian i
sufitow.

Probki zostaly dostarczone przez sponsora testu. Firma Bodycote warringtonfire nie uczestniczyta w doborze ani procedurach
pobierania prébek.

Prébki otrzymane 3 marca 2008 doprowadzono do formy trwatej masy w temperaturze 23 + 2°C, przy czym wilgotnos¢ wzgledna
wynosita 50 + 5% przed testowaniem.

Numer Raportu WF:171466
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Poufnos¢ handlowa
Bodvcote

Pewne aspekty niektérych specyfikacji testu ogniowego mogg by¢ roznie interpretowane. Grupy ds.Testow Ogniowych oraz
EGOLF przebadaly szereg takich probleméw i powziety Uchwaty okreslajgce interpretacje uzgodnione wspdlnie pomiedzy
laboratoriami testow ogniowych, ktére sg cztonkami Grupy.

W przypadkach, w ktérych Uchwaly takie majg zastosowanie do niniejszego testu, zostaty one w nim uwzglednione.

Test zostat przeprowadzony dnia 7 marca 2008 roku na prosbe firmy Line-X Protective Coatings Limited, sponsora testu.
Kompozyt

Wierzchnia powtoka prébek zostata poddana dziataniu cieplnemu w warunkach testu.

o %«ﬁ

Numer Raportu WF: 171466
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Opis testowanych prébek

Podany porxej opis prébek zostat spadzony na podstawie informacji przekazanych przenspra testu.
Wszystkie przytoczone wadc 3 nominalne, o ile nie podano oklenia tolerancji.

Ogodlny opis Natryskiwany system powlekay, odporny na
uderzenia §cieranie, stosowany na jeglstrorg
piyty gipsowej.

Nazwa systemu powlekgjego "Line- X XS 252 FR”




Catkowita grubé¢ powtoki systemu

3 mm

Catkowita grub&¢ kompozytu

15.2 mm (ustalona przez Bodycote
warringtonfire)

Masa powierzchni kompozytu

19.64kg/mt (ustalona przez Bodycote

przypadajca na jednostk warringtonfire)
Kategoria ogélna Poliuretan

Produkt

powlekany

(przednia

stfrona

testowana

)
Nazwa produktu "XS 252"
Nazwa producenta BASF

Barwa

Barwa ,,achromatyczna” (bezowaq,
zaobserwowana przez Bodycote
warringtonfire)

Liczba powtok Trzy
Grubosée warstwy zastosowanej |1 mm
na powtoke

Metoda aplikacji Natrysk
Gestosce wzgledna 1.25

Nazwa handlowa srodka
spowalniajacego spalanie

Zob. Uwaga 1 ponizej




Kategoria ogolna srodka

spowalniajacego spalanie
Zob. Uwaga 2 ponizej

llos¢ srodka spowalniajacego

spalanie

Proces utwardzania na Wyschniecie do ustapienia lepkosci w 5

powtoke sekund, petne utwardzenie w 48
godzin

*Nazwa handlowa/ nazwa "Master Board”

produktu

Podtoze

Kategoria ogolna Oktadzina tynkowa

Nazwa producenta Gips

Grubosé 10 mm

Gestose Zob. Uwaga 1 ponizej

Szczegoty srodka Zob. Uwaga 1 ponizej

opozniajacego palenie sie

Dane dotyczace Delikatnie oszlifowane w celu

przygotowania wspomagania przylegalnosci

Krotki opis procesu wytwarzania powtok Sponsor testu nie dostarczyt zadnych

informaciji dotyczacych procesu
wytwarzania pow1iok.

Uwaga 1. Sponsor testu nie byt w stanie dostarczyc¢ tej informacii.



Uwaga 2. Sponsor testu dostarczyt te informacje, jednak na szczegolng prosbe sponsora
dane te zostaty pominiete w niniejszym raporcie i zostaty umieszczone w kartotece
poufnych danych odnoszacych sie do tego badania.

Raport WF No. 171466
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Raport sporzgdzono dnia 13 marca 2008 roku

W imieniu Bodycote warringtonfire.
(-) Urzednik Odpowiedzialny, nieczytelny podpis
S. Deeming

Poufnos¢ handlowa

ERodycote

Sygnatariusze

(-) nieczytelny podpis
Zatwierdzono

M. Dale

(- ) nieczytelny podpis

Zastepca Dyrektora Wykonawczego

(- ) nieczytelny podpis
Upowazniono

C. Dean

(-) nieczytelny podpis

Dyrektor Wykonawczy
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Zatacznik 1

Napromienienie wzdtu
poziomej linii = odniesienia
pozycji prébki

podczas testu.

Numer Raportu WF: 171466

Strona9z 11

Odlegta¢ mierzona wzdta 75 225 375 525 675 825
poziomej linii  odnjesierod gortszego

kraca pozycji probki (mm)

Natzenie 32.5 21.0 145 10.0 7.0 5.0

proml?(rglovr\]/anla Sini h
w punktach wyszczegolnionyc
poevyzej (kW/r¥1§ d Y

UWAGA: Tolerancja pomiaruatzenia promieniowania wynogi 0.5 kW/nt

KIasP/ﬁkaC'a o o . , o
rozprzestrzenianiagi Rozprzestrzenieniegsptomienia po 1.5 minuty ~ Koncowerozprzestrzenienie i
ptomienia ptomienia
Klasyfikacja
imi Limit dla 1 Limit Limit dla 1
mm ppc))l)kq ?mm) 6mm) pr(_!) ?(i(mm)
Grupa 1 165 165+25 165 165+25
Grupa 2 215 215+25 455 455+45
Grupa 3 265 265+25 710 710+75
Przekroczone limity dla Grupy 3
Grupa 4
Objanienie 1. Przyrostek R - jest dodawany w klasyfikge§li wymaganych jest wicej niz 6
przedrostka i probek, w celu uzyskaniassae waznych wynikéw testu (np. grupa 2R).
przyrostkow,

ktére mog si¢
pojawit
klasyfikaciji.

2. Przedrostek D jest dodawany w klasyfikacgli jekis produkt nie jest zgodny z
wiasciwosciami powierzchni, ktére zostaty oktene w Normie i w zwjzku z tym w

zostat przetestowany w zmienionej fagrnp. grupa D3).

3. Przyrostek Y jest dodawany w klasyfikacjglievystepuje jaké czynnik



zmigkczapcy i/lub inny, ktory mae wptym¢ na rozprzestrzenianieggptomienia p.grupa 3Y)

Na przyktad mena by przeprowadziklasyfikacg D3RY, wskazujc iz (a) zastosowano
zmodyfikowary powierzchng; (b) uzyskano wynik Grupy 3; ( ¢) wykorzystano ddadwe
prébki w celu uzyskania 6 vimych wynikow oraz; (d) wysgpity czynniki zmikczapce i/lub
inne, ktére mogty miewptyw na wynik badania.

Poufnag¢ handlowa

Zatacznik 2 Strona 10z 11

Wptlyw witasciwosci termicznych na zachowanie prébek

Wynik testu zgodnie z BS 476: CzeScig 7: 1997 ma zastosowanie jedynie do prébek

w postaci, w ktorej zostaty przetestowane. Mate réznice w kompozycji lub grubosci produktu mogg w znaczacy
sposdb wptyngé na zachowanie prébki podczas testu

i dlatego wynik testu moze by¢ wdéweczas nieprawidtowy. Wazne jest, aby testowane prébki w petni reprezentowaty
produkt, ktéry jest dostarczony oraz sposéb, w jaki bedzie uzywany. Moze to narzuci¢ wymaog testowania produktu na
wiele réznych sposobdw w celu ustalenia klasyfikacji, ktéra zostanie sformutowana dla réznych metod stosowania.

Na przyktad powtoka powierzchniowa moze byé stosowana na wybranych podtozach, przy uzyciu specjalnej metody i
czestotliwosci zastosowania. Klasyfikacja testowa, ktéra jest sformutowana dla tego zestawu prébek, bedzie miec
zastosowanie tylko do tej okreslonej sytuacji. Jesli w praktyce podtoze lub metoda i czestotliwosé zastosowania w
szczegdlnej sytuacji sg rozne od tej, ktdra zostata przetestowana, wdéwczas bedzie konieczne ustalenie klasyfikacji,
sformutowanej dla tej wtasnie sytuacji. Podobnie prébki pokrycia sciennego muszg by¢ reprezentatywne dla sytuacji,
ktora wystepuje w praktyce, oraz beda zawiera¢ elementy pokrycia sciennego zwigzanego z wybranym podtozem i
wybranym spoiwem; wynik testu bedzie miat zastosowanie jedynie do tego ztozonego systemu. Ta sama zasada
znajduje zastosowanie w kazdym kompozycie lub zestawie, ktdry jest poddany badaniu.

Czasami jest mozliwe oszacowanie sytuacji ‘przy zatozeniu najbardziej niekorzystnych warunkéw”, co umozliwi
skonstruowanie i przetestowanie wybranego zestawu lub zestawdw prébek, w celu zapewnienia podstawy dla oceny
prawdopodobnych skutkéw wariacji w ramach systemu. Podobnie, czasami mozna przeprowadzi¢ szereg préb
wstepnych w celu zbadania wptywu wariacji w obrebie produktu lub systemu, ktére zazwyczaj konczg sie szeregiem
testow formalnych, stuzgcych znalezieniu podstawy do catosciowe] oceny ustalonych wczesniej zmiennych. Jednak w
takich przypadkach konieczne jest staranne planowanie programow przez wykwalifikowanych praktykéow ochrony
przeciwpozarowej.

Ponizej zawarty jest tekst z Zatgcznika B z BS 476; Czes$¢ 7: 1997,



W przypadku cienkich materiatéw lub kompozytédw, zwtaszcza tych o wysokiej przewodnosci cieplnej, obecnos¢
szczeliny powietrznej i oraz wszelkie wtasciwosci podstawowych konstrukcji mogg znaczagco wptywac na zapton
wystawionej na dziatanie powierzchni. Zwiekszenie pojemnosci cieplnej podstawowych konstrukcji zwieksza efekt

"wchtaniania ciepta" i moze opdinic zapton wystawionej na dziatanie powierzchni. Wszelkie podtoze
przyporzgdkowane testowanej prébce i Scisle do niej przylegajace, takie jak niepalne elementy dystansujgce, moga
zmieni¢ ow efekt "wchtfaniania ciepta" i mogg miec zasadnicze znaczenie dla samego wyniku testu. Nalezy wzigc

pod uwage wptyw podstawowych warstw na wykonanie montazu. Nalezy rdwniez dotozy¢ staran w celu zapewnienia,
by wynik uzyskany w odniesieniu do kazdego montazu odpowiadat jego wykorzystaniu w praktyce.

Poufnos¢ handlowa

Bodycote



